FREZARKA GNIAZD WTRYSKIWACZY
TCR-090




Urzadzenie stuzy do frezowania gniazd wtryskiwaczy common rail.
Dostepne sa funkcje :

— czas frezowania
— regulowana predkos$¢ obrotowa

— wytwarzanie podcis$nienia i pomiar szczelnosci
— czujni zegarowy do pomiaru glebokos$ci frezowania

pape

Fili kil p

TCRD2D

Obstuga :

W celu uruchomienia frezarki nalezy podtaczy¢ dostarczony zasilacz zewngtrzny 12V
gniazdo zasilacza znajduje si¢ z tylu obudowy.

Po wlaczeniu zasilacza pojawia sie napis "PrA" oznacza to , ze urzadzenie jest gotowe do pracy
pzred tem jednak nalezy ustawi¢ czas frezowania i predkos$¢ obrotowa, aby to wykonaé nalezy
naciskac przycisk "F" (funkcje) .

Po jednokrotnym nacis$nigciu pojawia si¢ napis "CZA" , dwukrotnym "Obr" , trzykrotnym "CiS"
"CZA" = czas frezowania

"Obr" = obroty silnika

"CiS" = pomiar podci$nienia (szczelnosci)

Aby wybra¢ konkretna funkcje potwierdzamy ja przyciskiem "START" (trojkat obrécony w prawo)

Po wyborze "CZA" na wyswietlaczu wskazywany jest czas frezowania, nalezy gatka z napisem
"czas" kreci¢ do uzyskania odpowiedniego czasu , czas wyswietlany jest w sekundach.

Po wyborze "Obr" wyswietlane sa obroty, analogicznie nalezy kreci¢ gatka az do ustawienia
odpowiednich obrotow, obroty wyswietlane sa w procentach 0-100% .

UWAGA! galki zmieniaja warto$ci nastaw podczas pracy mimo ze nie jest to wyswietlane na
wyswietlaczu, aby sprawdzic ustawienie trzeba wej$s¢ w odpowiednie menu dla danej funkc;ji.



Pomiar szczelno$ci gniazda wtryskiwacza.

Nalezy wybra¢ przyciskiem "F" funkcje "CiS" i1 potwierdzi¢ przyciskiem "START"
teraz na wy$wietlaczu wyswietlane jest podci$nienie w milibarach 0-1000mbar.

Trzeba podtaczy¢ przewodem gumowym wyjsécie podcisnienia do gniazda wtryskiwacza i1 zalozy¢
kulke uszczelniajaca wtryskiwacza, nastgpnie trzeba wiaczy¢ pompe podcisnienia przyciskiem "P"
ponowne nciSnigcie "P" wylacza pompe . Po wlaczeniu pompy powinno by¢ wyswietlane jak
najwigksze podcisnienie co oznacza wysoka szczelnos¢. Maksymalna szczelnos¢ mozna sprawdzic
zatykajac wylot podci$nienia palcem i poréwnac z szczelno$cia gniazda wtryskiwacza.

Montaz gniazda wtryskiwacza w uchwycie.

Gniazdo wiryskiwacza Sprezyna dociskowa

Dzwignia podnoszenia

Uczwyt gniazda friws



Aby wlozy¢ gniazdo wtryskiwacza so uchwytu nalezy odkrgci¢ uchwyt gniazda recznie na
odpowiedni rozstaw szczek, nastgpnie podnies¢ frez za pomoca dzwigni podnoszenia freza i
trzymajaé frez podniesiony wtozy¢ gniazdo do uchwytu, nastgpnie frez mozna opuscic¢ 1 dokregcic
recznie uchwyt gniazda wtryskiwacza, aby sig nie §lizgat w uchwycie. Aby dokrgci¢ lub odkrecié
uchwyt gniazda wtryskiwacza, nalezy trzyma¢ dwoma palcami jego dolna cze$¢ 1 greci¢ gorna
czescia, dokreci¢ wystarczy bardzo lekko, aby nie bylto problemu z odkreceniem.

Teraz mozna przystapi¢ do frezowania.

Mozna wymienia¢ frezy w szybki sposob, odkrecajac nieco dzwigni¢ podnoszenia frezu,

wtedy frez nalezy wypchna¢ w gorg przez otwor czujnika zegarowego, bez demontazu sprezyny
dociskowej. Dzwignia podnoszenia frezu powinna by¢ zamontowana ponownie do$¢ nisko (blisko
gniazda wtryskiwacza, poniewaz czym bardziej jest napigta sprezyna ,tym wigksza sita jest nacisku
na gniazdo wtryskiwacza, co moze by¢ szkodliwe 1 spowodowac przefrezowanie.

Montujemy frez w odwrotnej kolejnosci wktadajac go przez otwor czujnika zegarowego 1 nastgpnie
dokrecajac dzwignig podnoszenia frezu.

CZUJNIK ZEGAROWY

Czujnik wktadamy do otworu w gornej czgs$ci obudowy i1 dokrgcamy lekko.

Za pomoca czujnika mozemy wzglednie oceni¢ glgbokos¢ uzyskanego frezowania.

Czujnik podczas pracy "skacze" w pewnym zakresie poniewaz jest bardzo doktadny ,

jedna dziatka do 0,01mm. Nalezy sprawdzi¢ zakres wskazywania czujnika przed frezowanie i po
frezowaniu aby oceni¢ glebokos¢ frezowania.

Czujnik zegarowy nalezy wktada¢ do otworu tylko na taka glgbokos¢ zeby mozna go bylo
przykreci¢ $ruba (unieruchamiajac)

UWAGA! Czujnik montujemy na samym koncu, gdy jest wltozone gniazdo wtryskiwacza i
opuszczony frez, poniewaz, pdzniej nie mozna podnies¢ frezu, w zwiazku z tym ze czujnik blokuje
otwor ruchu freza.

FREZOWANIE

Aby uruchomi¢ frezowanie po wlozeniu gniazda wtryskiwacza ,opuszceniu frezu , ewentualnie
zatozeniu czujnika zegarowego 1 ustawieniu czasu frezowania i obrotéw nalezy

przyciskiem "F" wybra¢ funkcj¢ "PrA" a nastgpnie nacisnaé przycisk "START" , po tej czynnos$ci
na wyswietlaczu bedzie odliczany czas w dot od wartosci zadanej do zera, po czym frezarka si¢
zatrzymie. W kazdej chwili mozemy zatrzymac silnik nasiskajac "STOP" (trdjkat odwrdécony w dot
z podkresleniem).

KONSERWACJA

od czasu do czasu nalezy lekko naoliwi¢ olejem frez aby lekko si¢ przesuwat w gorg i w dot,
nie smarowac samego ostrza frezu. Inne elementy nie wymagaja smarowania.



Obstuga uchwytu gniazda wtryskiwacza :
lewa reka trzyma dot uchwytu, prawa reka odkreca/dokreca szezeki.

podnoszenie frezu :




